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Bậc đào tạo: Trung cấp chuyên nghiệp    

HỌC PHẦN  : NGUYÊN LÝ CẮT 
HỌC KỲ       :       II        NĂM HỌC :  2014 - 2015              


Lớp        : 14TC – CKT,P     Ngày thi:       /            /2015
Thời gian thi : 90 phút

(Học sinh không được sử dụng tài liệu)
CÂU 1 (3 điểm) : 
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Định nghĩa a,b,s,t và xác định chúng lên hình vẽ sau: 

CÂU 2 (3 điểm): 
Định nghĩa và vẽ hình các góc lấy trên mặt phẳng cơ sở và mặt cắt chính của dao tiện mặt đầu.  
 CÂU 3 (2 điểm):
Nêu cách nhận diện λ? Khi gia công thô, va đập người ta chọn λ, γ như thế nào?

CÂU 4 (2 điểm): 

Nêu nhược điểm của phay nghịch vẽ hình minh họa?
TRƯỞ NG KHOA     

 TRƯỞNG BỘ MÔN 
                GV RA ĐỀ

 (Ký và ghi rõ họ tên)                       ( Ký và ghi rõ họ tên)                  (Ký và ghi rõ họ tên)                  
ĐÁP ÁN ĐỀ THI KẾT THÚC HỌC PHẦN LÝ THUYẾT 



Bậc đào tạo: Trung cấp chuyên nghiệp    

HỌC PHẦN  : NGUYÊN LÝ CẮT 
HỌC KỲ       :       II        NĂM HỌC :  2014 - 2015              


Lớp        : 14TC – CKT,P     Ngày thi:       /            /2015
Thời gian thi : 90 phút

(Học sinh không được sử dụng tài liệu)
CÂU 1 (3 điểm) : 

* Định nghĩa a,b,S,t: (1.5 điểm)
- Chiều dày lớp cắt a: Là khoảng cách giữa hai lưỡi cắt sau một vòng quay của chi tiết. (0.25 điểm)
- Chiều rộng cắt b: Là chiều dài lưỡi cắt tham gia quá trình cắt gọt. (0.25 điểm)
- Bước tiến S: Là khoảng dịch chuyển của lưỡi cắt theo phương chuyển động tiến sau một vòng quay của chi tiết gia công. (0.5 điểm)
- Chiều sâu cắt t (dao tiện cắt rãnh): Chiều sâu cắt t bằng chiều rộng lưỡi cắt của dao trực tiếp cắt gọt. (0.5 điểm)
* Xác định a,b,S,t lên hình vẽ sau: (1.5 điểm)




CÂU 2 (3 điểm): 
* Định nghĩa các góc lấy trên mặt phẳng cơ sở (mp đáy):(0,75 điểm)
- Góc φ (Góc lệch chính): Là góc hợp bởi hình chiếu của lưỡi cắt chính trên mặt phẳng đáy và phương chạy dao. (0,25 điểm)
- Góc φ1 (Góc lệch phụ): Là góc hợp bởi hình chiếu của lưỡi cắt phụ trên mặt phẳng đáy và phương chạy dao. (0,25 điểm)
- Góc ε (Góc mũi dao): Là góc hợp bởi hình chiếu của lưỡi cắt chính và hình chiếu của lưỡi cắt phụ trên mặt phẳng. (0,25 điểm)
* Định nghĩa các góc lấy trên mặt phẳng tiết diện chính: (0,75 điểm)
- Góc γ (Góc trước): Là góc hợp bởi mặt trước của dao và mặt phẳng đáy.

(0,25 điểm)

- Góc α (Góc sau chính): Là góc hợp bởi mặt sau chính của dao và mặt phẳng cắt gọt.










 (0,25 điểm)
- Góc β (Góc nêm): Là góc hợp bởi mặt trước và mặt sau chính của dao. 

- Góc δ ( Góc cắt): Là góc hợp bởi mặt trước của dao và mặt phẳng cắt gọt.

(0,25 điểm)
* Vẽ hình các góc của dao lấy trên mặt phẳng cơ sở và mặt phẳng tiết diện chính của dao tiện cắt rãnh. (1,5 điểm)

CÂU 3 (2 điểm):
* cách nhận diện λ. (1,5 điểm)
[image: image1.png]+ A =0 néu ludi cat chinh song song v4i mit phang day.

+ ) >0 néu miii dao la diém thip nhit so véi tit ca nhitng diém khéc nim
trén ludi cat chinh.

+ % < 0 néu mii dao 1a diém cao nhit so véi tit ca nhimg diém khic nim
trén ludi cat chinh.

Hudng thodt phoi phu thuge vio huéng cua ludi cit chinh va tri s6 cia goc

A

e Néu A =0 phoi thoit ra theo phuong vudng géc véi ludi cit.




· Nếu λ > 0 phoi thoát về phía bề mặt đã gia công. 

· Nếu λ < 0 phoi thoát về phía bề mặt chưa gia công. (0.5điểm)

Vì vậy Khi gia công thô có va đập ta chọn λ > 0; γ <0. (0.5điểm)
CÂU 4 (2 điểm): 
* Nhược điểm: (1 điểm)
         + Ở thời điểm lưỡi cắt bắt đầu tiếp xúc với bề mặt chi tiết thì chiều dày cắt a =0 nên gây ra sự trượt giữa lưỡi cắt và bề mặt gia công làm cho bề mặt gia công trầy xước,   biến cứng bề mặt, lưỡi cắt mau mòn  .(0,5đ)

+ Thành phần lực cắt theo phương thẳng đứng Pđ   có xu hướng nhấc chi tiết lên khỏi đồ gá . Vì vậy đồ gá sử dụng cho phay nghịch phải đủ lớn để tăng lực kẹp chặt chi tiết. Do đó đồ gá khi phay nghịch thường cồng kềnh. (0,5đ)

* Vẽ hình minh họa: (1 điểm)

Đề số 2
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(0.5điểm)





(0.5điểm)








